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MANTENIMIENTO Y REPARACION A VALVULA

INFORME Mo REP 260204 = 3162 GTS
Fecha ce elaboracién: 04 Febrero 2025

1. DATOS GENERALES DEL CLIENTE

Razon Social; EE&TEDLUCIONES DE CONTROL ¥ CALDERAS SAS

Mit: B00,.358.505-1

Direccidn: CL25DB4 B 25

Ciudad: BOGOTA D.C

2. DATOS DEL EQUIPO A INTERVENIR

Equipo: Vilvule de Segundad

Conexidn, " mpt

Marca: Rochwood Sweandeman

Serial H0262-5PF

Modale: RXSO

Ma. Precinto OOCE2E0

Falla: Camada

Consscutivo AlD: 2000019073

Sanvicio: Sin informacisn

N° Ordan da Servicio! OCc-1-a2

N® de Cerificado: INF- 250204 — 2480 GYT
3. OBJETIVO

Realizar |la inspeccidn. intervencidn y mantenimiento dal equipo, levando & cabo la metodologia
astablecida por AIQ Ingenieria SAS con al fin de gerantizar & corrects funcionamisnto del equipos
varificando cads uno de sus componantas para asi realizar las pruebas de Ios selles y del cwerpo bajo los

Eneamientos establecidos por I8 noema AP 578 [ AP 520
4, DESARROLLO DEL SERVICIO PRESTADOD
4.1 Recepcién y verificacién del estado del squips

Se recibe &l equipo a intervenir v s& nevisa el estaco de aste para proceder con al mantenimianto.

Para determinar a8 condiciones del equipo se realiza el despiesa general de cada uno de los componentes
de |a vihule estableciendo el estado de cada uno de ellos como se evidencia en las fotografias adiunies

a continuackn en las que se kentifican los siguientes hallazgos:

* Realizando las pruebas de funcionamiento én banco de pruabas sa evidencia que |a valvula bena

pasq por ios sellos.
* Se evidencia aadacidn y corrosiin en sus partes infernas y extemas,

«  Beencontraron impurezas en los sellos o cual afecta la hermeticidad de la valvula.

Pagina 1 da 4




INFORME TECNICO DE MANTENIMIENTO
FT-SGC-10

¥ o |". -
INgenieria e
i WAL ROUSTIAES el

 — e —

* Lasroscas de las canestilles presentan oxidacion, cormosian v desgaste.
4.2 Soluckén del Problama

Para llevar a cabo o manienimiento, asjuste y verficaciin del eguipe, se reafizaron los sigulentes
procedimigntos
= Limpleza en sandblasting de cada una da las partes da la valvula con el fin da quitar todo tipo de
impurezas, eliminar la oxidacion y comosidn de sus partes Infernas, externas y demdas
companentes.
» Limpieza yfo cambio da la tormlllerla en mal estado.
« Pintura &n pofvo ¥ curado an hofno a una temperatura de 190°C del resorte de la valula para
evifar la comosian, oxidacion para mayor durabifidad de las pezas
= Rectificacion y Iapeado de los sellos y asientos, para parfaccionar sus superficies y garantizer el
corracto funcicnamiento del equipo.
Fabricacion del sello an tefidn.
Revisién del resorie verificando que no presente desgaste, porosidad o defickencia,
Revisién del vastago verficando que no se ancuentre doblado o poross.
Rectificacion v verificacidn de las roscas.
Prusbas da funcionamianto de sallade de la vakula
Calibracidn en banco de prusbas a una presian de 55 PSI

4.3 Ensamble

Una ver realizada la limpieza, rectificacidn v cambio de la empaquetadura, se realiza el ansamble de |a
valvula teniendo en cuenta ios procedimientos establecidos por A0 Ingenieria SAS, después del ensamble
58 procede con las pruebas de funcionambenio de la valvula verficando que no tenga fugas por al selig,
juntas o prensa esliopa

5. INSTRUMENTOS DE MEDICION ¥i0 HERRAMIENTAS DE DIAGNOSTICO
5.1 Banco de Pruabas:

Marca AlID Ingenieria
Muociaie: AIDZ021
Serne: 210508001

6.2 Mandmetro Patran:
Marca: Asheroft
Maodala: 30208950021 5000w
Serie._ 22060801
Rango: 0 a 5000 PSI
| Certificado de Calibracian: 25526
Fecha de Calbracidn: 16 febraro 2024

6. RECOMENDACIONES DE MANTENIMIENTO ¥ PARA LA PROXIMA INTERVENGCION

=  Nao retirar el precinto del equipo con el fin de no parder la respectiva garantia,
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Revisar que la tuberia no presents en su interior ningdn fipo de impurezas o pariiculas que puedan
afectsr loe sellos de la viilvula v de esta manera, su funcionamiento produciendo fugas.

= No dejar caer la vilvula ylo evitar fuertes impacios.

7. ANEXOD
7.11 FOTOGRAFIAS DEL TRABAJO REALIZADO

7.1.2 Folografias Recepcion
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7.1.5 Fotografias Mecanizado
o Ll *?*-IE.'—_'

8. Informacion y Mormativa Tecnica

s AP STE =201 7T Inspection of Pressure Relieving Davices
AP 520 — 2020 Instalation OFf Prassure Relieving Davices

Procedimients realizade por: realizado Por; Revisalio por;

Garman Villate Bantiago Vitlate Bargho Vilkats
Gorente de Dperacionss D, Comarcial Gerenis de Proyecios
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1TdA CERTIFICADO DE AJUSTE Y VERIFICACION
1k FT-SGC-06

Versidn b
Sl LA IR R ﬂmjum

L= patrones te speste vy warificacson utilizedos por A1C IKGENIERLS S48, asapuran la trezabilidad con los petronas
o8 [abomaterios screditados ante to ONAL ¥ con 105 patrones de lsbormarios intarnpcionates.

WL ETIT L R TR |l L ST

CERTIFICADO DE AJUSTE Y VERIFICACION No. INF 250204 - 2481 GTS

TAG PS5V 250204 - 1660
Laboratorio; A10 ingenieria 5.8.5

1. Especificaciones Técnicas del Instrumenito

Instrumento Vahvula de Seguridsd
Tag PSY 250204 ~ 1880
Fabricante Helbert
Bariz 1147
Modelo HNVA D18
Conexidn W NPT
Presidén de Operacidn Sir informacian
Punto de Ajuste &0 PSI
Consacutivo Interna AlD 380001076
Ma. Precinto 0008267 |
Barviclo Sin infarmacian t
Mo. Orden de Servicio OC-1-82
G & TEOLUCIONES DE
Sotikenia CONTROL Y CALDERAS 5AS
Direccidn CL25D A4 B 25
Fecha de Prueba 2026

2. Nimero de paginas incluyendo anexos: 3

Este informa expresa fisimente e resultado de las mediciones realizadas, Podra ser
reproducido total o parcialmente sismpre que no se modifique y que no sea utilizado para
fines distintos que & de ver los resultados y como constancia de ajuste y verificacion.

Los resultados oblenidos en el presente informe se refieren al momento ¥ condiciones an
que se realizaron las madiciones.

Mo nos responsablfizamos de los perjuicios que puedan derivarse del uso un inadecuado
de los insirumentos ajustados y verificados.,

El usuario es responsable del reajuste y verificacion de los instrumentos a intervalos
adecuados

3. Procedimianto da la Prueba

Mediante comparacion directa del instrumento & ajustar y verificar con un instrumento
patrén, empleando para elic un cilindro de nitrégeno con un reguiador para transmitir a
presidn acorde con las normas: ASME seccidn VIl Div-1, API-521 enerp-2007, AP-520
agosto 2003, API-598 septiembre 2008, APl RP 5762017,
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CERTIFICADO DE AJUSTE Y VERIFICACION
FT-8GC-06

Versidn 5

Qe 2024

Las-pafrones de ajuste y verhoacion ulilizados por 400 INGEMIERIA SAS, asegursn 18 trazabilidad can Los patronas
de kaboralonios acraditados ante 1 DMNAC v con bod patrenas de laboratories mternacionalas.

GERTIFICADO DE AJUSTE Y VERIFICACION No.

PR S AT e e

INF 260204 - 2481 GTS
TAG PSV 250204 - 1660

Latoratorio: A0 Inganiaria 5.4.5.

4. Condiciones Amblentales

La temperatura amblenta del sitlo durante las mediciones s de 24°C (Grados Celsius) £1.5

°C (grades Celsius) y humedad relativa de 45 %.
5. Resultados de Ajuste y Verificacicn

5.1 Prueba de Disparo y Reposicion
_______ ESTABA QUEDD
Punto de Ajuste Fuga Punto de Ajuste 50 P3I
Reposicién Fuga Reposicién 49 PSI
5.2 Presién de Prueba
ESTABA QUEDO
Punto de Ajuste 48 PSI Tiempo Prueba 2 Minutos
Tiempo Conteo Burbufas 1 Minuto Burbujas Cero

6. Grafica en tiempo real

Tolerancia del punto de Ajusta (disparo) +/- 3% =egln cddigo ASME Seccidn Wil Div-1

pag. 2

Fecha de Emisidn: 4/02/2025




CERTIFICADO DE AJUSTE Y VERIFICACION

e FT-SGEC-05
| Versiin 5
FRTEE oy PR T T e ':H:t 2”2‘4

Los patranes de ajuste y varificecion wlilizados por AIQH IMGENIERIA SAS, aseguran |s trezebilidad con los patranas
da lsnorstoring acraditedes anta la DNAC ¥ pon los palronss de laborsorios mtarnacionalas,
TS AIDINERNISTIRCAOmLCo

CERTIFICADO DE AJUSTE ¥ VERIFICACION No. INF 250204 - 2481 GTS

TAG PSV 250204 - 1660
Laberatoria: AID Ingenieria B.A_5.

7. Incertidumbre de Medicidn

El valor de Incertidumbre reportado es de 0.8 PSI para un nivel de conflanza del 85%
8. Trazabilidad

Patran Utilizado

Manoémetro Digital
Marca: - Ashcroft
Maodelo: 30208380021 5000%

Serie: 22060801
Rangao: DA S000 PSI
Certificado de Calibracidn: 25526
Fecha de Calibracién; 16 Febrern 2004
9. Conclusion

La PSV 250204 - 1660 se componta dentro de los parametros de exactitud de acuerdo con

la tolerancia ded punto de ajuste (disparg) +- 3% Segon codigo ASME Seccidn VIl Div-1 v
APIRP &578:2017

—=gts S

Realizado por RevaEans y aprnbato poe
Garente de Opsraciones Gerende de Proyecios
German Villale Bergio A Villate U

pag. 3 Fechade Emislén: 40272025



INFORME TECNICO DE MANTENIMIENTO
FT-8GC-10

VERSIHON 2
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MANTENIMIENTO Y REPARACION A VALVULA

INFORME Mo.: REP 250204 - 3163 3TS
Focha de alaboracién: 04 Fabrera 2026

1. DATOS GENERALES DEL CLIENTE

Razén Social: G & TSOLUCIONES DE COMTROL ¥ CALDERAS 5AS

Mit: 000, 358 65051

Direccion: CL25D 24 B 25

Ciudad: BOGOTADLC,

2. DATOS DEL EQUIPO A INTERVENIR

Equipo: Valvula de Sequrigad

Canexsan 34" npt

Marca: Helbert

Serial 1147

Muodelo: HWWA 018

Mo. Precinto DOCE2ET

Falia: Carrada

Consecutiva AT 390001076

Sarvicio: Sin infarmacian

N" Orden da Servicio: DC-1-82

N" de Cedificada IMF 250204 — 2481 GYT
3. OBJETIVO

Realizar |2 inspeccidn. intervencién y mantenimianto del equipo, llsvando & cabo la metodologia
astablecida por AIQ Ingenieria SAS con al fin de gamantizar el comacio funcionamiento del equipo
vatificando cada uno de sus componentss para asl realizar las pruebas de |os sellos y del cuerpo bajo los
lineamientos astablecidos por k8 norma AP 578 F AP 520

4. DESARROLLO DEL SERVICIO PRESTADC

41 Recepcion y varificacidn del estado del equipo

Sa racibe el equipo a intervenir y 52 revisa ol estado de este pars proceder con el mantenimienta,

Para daterménar las condiciones del aguipo se reafiza el despiece general de cada uno de los companentes
de la véilvuia estableciendo el estado de cada uno de ellos como a2 evidencia en las fotografias adjuntas
a conlinuacidn en las que se identifican los sigulentes hallazgos:

» Realizando las pruebas de funcionamiento en banco de prusbas s& svidencla que la valvula tiene

pasn por los sedlos.
s Seevidencia condacidn y cormosidn en sus partes internas ¥ axlamas.
= Seencontraron impurezes en los seflos io cual afecta la hermeticidad de ka vahwula.
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Las roscas de las canastilbas presentan cxdacidn, comosian y desgeasta.

4.2 Solucidn del Problema

Fara fevar a cabo & mantenimiento, ajuste y verficacibn del equipo, se reslizaron los sgusentes
procedimienios

Limpieza en sandblasting de cada una de las partes da la vélvula con @ fin de guitar iodo tipo de
impurezas, eliminar la oxidacién y corrosion de sus pares internas, exteérnas y demas
companentes.

Limpieza yfo cambic de la tornilleria en mal estado.

Pintura &n polvo y curado en homo & una temperatura de 190°C del rescrte de |a vaivula para
evitar la cormosin, oxldecidn pare mayor durabilidad de las peazas.

Rectificacion y lapeade de los sellos v asientos, para parfaccionar sus superficies y gerantzar el
cormecto funcicnamienio del equipo,

Revisidn del resorte verificando gue no presenta desgasts, porosidad o deficiancia,

Revision del vastage verificando que no se encuentre doblado o poroso.

Rectificacidn v verificacion de las roscas,

Frusbas de funcionamiento de sallado de 3 valula.

Calibracion an banco de pruebas a una presicn de 50 Fsl

4.3 Ensamble

Una vez realizada la impleza, rectificecidn y cambéo de la smpaguetadura, s realiza el ensamble da ia
valvula tenisndo en cuenta los procedimientos establecidos por AID Ingenieria SAS, después del ensemble
s& procede con las pruebas de funcionamisnio de la valvula verificando que no tenga fugas por el sello,
juntas o prensa estopa

5. INSTRUMENTOS DE MEDICION Y/O HERRAMIENTAS DE DIAGNOSTICO

5.1 Banco de Pruebas:

Marca. | AIQ Iingenieria
Modelo: AIOZ021
Serie. 210:508-001

5.2 Mandmetro Patrdn:
Marca Ashorofi
Modeda: 30208850021 50008
Saria 22050801
Rango: C a 5000 P8I
Cerfificado de Calibracidn: 25526
Fecha de Callbracién: 16 fabraro 2024

6. RECOMENDACIONES DE MANTENIMIENTO Y PARA LA PROXIMA INTERVENCION

Mo refirar el precinto del aquipo con el fin de no perder (a respectiva garantia.
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# Raeviser gea la iuberia no presents an su interior ningdn tipo de Impurezas o particulas que puedan
gfectar los sellos de la valvula y de asta manera, su funcianamients producienda fugas.

7. ANEXO

711 FOTOGRAFIAS DEL TRABAJO REALIZADO

7.1.2 Fotografias Recepcion

Mo dejar caer la vahvula yio evitar fuertes impacios
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7.1.5 Fotografias Mecanizado

B. [Informacitn y Normativa Tecnica

AP| 578 — 21T Inspaction of Pressure Relieving Devices
APl 520 = 2020 Instalation OF Pressure Relieving Davicas

Procadimiento realizado por:
German Villate Santisgo Villate Sarglo Villate
Gerente de Operac] ones D, Comarakal Gerente de Proyectos
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i1 CERTIFICADO DE AJUSTE Y VERIFICACION

' ’ FT-SGC-06
Version 5

O LN B PR Ot 2034

Log patranes de ajuste y varificecion wiilizados por MO INGEMIERA SAS, asaguran |a trazabilidad con ios patrongs
da isargforiog goradieoes ante la OMAT v opn 0B patrones de igbargior os inlarnacionaias.

voave alalinmmnlarincom:ca

CERTIFICADO DE AJUSTE ¥ VERIFICACION No. INF 250204 - 2482 GTS

TAG PSV 250204 - 1661
Laborataria: A0 Ingenkeria 5.4.5.

1. Especificaciones Técnicas del Instrumanto

Instrumento Walvula de Seguridad
Tag PE\ 250204 — 1661
Fabricants Halbet
Serie 3613
Modelo HNVA 018
Conexion 3" NPT
Freslon de Operacidn Sin informacion
Punto de Ajuste 100 PEI
Consecutivo Intermo AID 380001075
Mo, Precinto 0008286
Serviclo Sin informacion
MNo. Orden de Serviclo 0C-1-82
Solichtanta CONTROL ¥ CALDERAS SAS
Direccicn CL2EDES B IS
Fecha de Prueba AN022025

2. Ndmero de paginas incluyendo anexos: 3

Este informe expresa fielmente el resultedo de las mediciones realizadas. Podrd ser
reproducido total o parciaimente siempre que no se maodifigue y gue no sea wtilizado para
fines distintos que & de ver los resultadas y como constancia de ajuste y verificacion.

Los resultados obtenidos en el presente informe se refieren al momento y condiciones en
gue se realizaron las mediciones.

Mo nos responsabilizamos de los perjuicios que puedan derivarse dal uso un iInadecuado
de los instrumentos ajustados y verificados.

El usuario es responsable del reajuste y verficacion de los instrumentos a intervalos
Bdecuados

3. Procedimiento de la Prueba

Mediante comparacién directa del instrumento a ajustar y verificar con un instrumento
patrdn, empleando para ello un cilindro de nitrégeno con un reguledor para transmitir la
prasitn acorde con |as normas: ASME seccion VIl Div-1, API-521 enero-2007, API-520
agosto 2003, API-588 septiembre 2008, AP| RP 576:2017.

pig- 1 Fecha de Emision:  4/02/2025



TS CERTIFICADO DE AJUSTE Y VERIFICACION

FT-5GC-06
Versitn &
Dk 2024
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Los patranes da st v varficeciin utilizedos por AI0 INGENIERRS 585, ssaguren Ls frezabiligad con ios petronas
da labaraionios acrediados ante @ ONAC y oon (08 patronés de iaborstariog internacionales.

i b L IRTH=HIE TR W (RN

CERTIFICADO DE AJUSTE Y VERIFICACION No. INF 250204 - 2482 GTS

TAG PSV 250204 - 1661
Laboratorio: 10 Ingenipria 5.8.5.

4. Condiciones Ambientales

La temperatura ambianta del sitio durante las mediciones es de 24°C (Grados Celsius) £1,5
°C (grados Celsius) y humedad relativa de 45 %.

5. Resultados de Ajuste y Verificacion

5.1 Prueba de Disparo y Reposicion
ESTABA QUEDO
Punto de Ajuste Fugs Punto de Afjuste | 100 PSI
Reposicion Fuga Reposicion | a5 Psl
5.2 Presion de Prueba
| ESTABA QUEDO
[_Puntu de Ajuste 95 PS| Tiempo Prueba | 2 Minutos
| Tiempo Conteo Burbujas 1 Minuto Burbujas | Cero

6. Grafica en Hempo real

Tolerancia del punto de Ajuste (dispara) +/- 3% sagun cddigo ASME Seccidn VI Div-1

pig. 2 Facha de Emisicn:  4/02/2025




CERTIFICADO DE AJUSTE Y VERIFICACION
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Versitn &
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Loa palranes da ajuata y varfossiin uidizedos por 10 IMGEMIERLA 545, asaguran |8 trezabilidad con ios patrones
de leboreiorios screditacos ante 3 OMNALD y con 03 petrones de inbormarios internacionales.

et e e, GO L G
CERTIFICADO DE AJUSTE ¥ VERIFICACION No. INF 250204 - 2482 GTS
1A PSV 250204 - 1661

Laboratoria: AIO Inganiaria 5.0.5.

7. Incerfidumbre de Medicion
El valor de incertidumbre reportado es de 0.8 PS| para un nivel de conflanza del 85%
8. Trazabilidad

Patron Utifizado
Manometro Digital
Marca: Asgheroft |
Modelo: 20208880021 50004 |
i Sorio: 22060901
Rango: 0.4 86000 PSI
Certificado de Calibraclén: 25528
Fecha de Calibracién: 16 Febrerm 2024
9. Conclusion

La PEV 250204 - 1661 sa comporta dantro de los parametros de exactifud de acuerdo con
la tolerancia del punto de ajuste (disparg) +/- 3% Segun codige ASME Seccitn VI Div-1y
API RP 576:2017

= -

Realizado por Revisado y aprobado por
Genente de Operaciones Garenie de Provecios
German Vitate Sergio A Villate U

pag. 3 Fecha de Emisidn: 4022025



INFORME TECNICO DE MANTENIMIENTO
FT-SGC-10
WERSION 2
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MANTENIMIENTO ¥ REPARACION A VALVULA

INFORME Mo.: REP 250204 = 3164 GTS
Fecha de alaboracién: 04 Febraro 2025

1. DATOS GENERALES DEL CLIENTE

Razdn Social; G & T S0OLUCIONES DE CONTROL ¥ CALDERAS SAS

HMit: 800.368.605-1

Direscidn: CL25D B4 B 26

Cidad, BOGOTA D.C.

2. DATOS DEL EQUIFD A INTERVENIR

Equipa: WValvula de Seguridad

Conexidn " npt

Marca Helber

Serial 2813

Modelo: HNWA 015

Mo, Precinto 0008256

Falls; Carrada

Consecutivo A0 390001075

Sanvicio: Sin mfarmaciin

" Orden de Servicio: OG-1-52

N* de Certificadoc INF 260204 — 2482 GYT
3. OBJETWO

Reslizar la inspeccidn. intervencidn y mantenimiento del equipo, llevando a cabo |8 matodologia
establecida por AIO Ingenieria SAS con ol fin de garantizar &l corecio funcionamsento del equipo
verfficanda cada una de $us componentes para asi realzar las prusbas de los selios y del cuerpo baw los
lineamientos establecidos por 18 norma AP BTES T AP 320

4. DESARROLLO DEL SERVICIO PRESTADO

4.1 Recepchén y verificacion del estado del squipo

Sa racibe el equipo 8 intervenic y se revisa el estado de este para proceder con el mantenimientc.

Para detarminar i2s condicionas del equipo sa realiza el despiece genaral de cada uno de los componantes
de la valvula estableciendo i estado de cada une de elios como se avidencla en las folografias adjunias
a continuacion en las que se identifican los siguientes hallazgos:

» Realizando las pruabas de funcionamienio en banco de prushas se evidencia gua & valvuia lene
pase por log sallos.

s Se evidencia oxidacidn y cofmosidn an sus partes intarmas y exiemas

+ Seenconfraron Impurezas en los sellos lo cual afecta la harmaticidad da la vahula

Pagina 1de 4
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» Las rosces de las canastillas presentan oxidecicn, corroasdn y desgaste,
4.2 Solucidn del Problema

Para llevar a cabo el mantendmients, ajuste y wverficacidn del equipo, s2 realizarcn los siguientes
procedimientos
s Limpieza en sandblasting de cada una da las partes de la valvula con el fin de quitar todo tipe de
impurgzas, eliminar & oxidacidn y comosidn de sus partes injernas, exiernas y demas
COMporantas.
» Limpeza y'o cambio de la tornllerda an mal estado.
& Piniura an polvo v curado en homo @ una tamperatura de 180°C del resore de B valhvula para
evitar la comogion, oxidacion para mayor durabiidad de |as piezas.
» Raoctificacidn v lapeads de los sellos v asientos, para perfeccionar sus suparficies y garantizar el
comecio funcionamsenio del equipo
»  Revisién del resorte verificande gue no presente desgaste, porosidad o deficiencia,
=  Revigidn del vastago venficando que no se encuentre dobiado o poroso,
» Reclificacion v verificacion de |as roscas,
= Pruebas de funcionamiento de sellado de ia vahula,
« Calibracién en banco dé pruabas a una presidn de 100 PSI

4.3 Ensamble

Una vez realizada |z limpieza, rectificacidn y cambio de le empaguetadura, =& raaliza el ensambla de 3
vahsula 1eniendo en cuenta los procadimienios estableckdos por AND Ingenieria SAS, despuas del ensambile
s& procede con las prusbas de funcicnamienic de la valvula verficando gue no tenga fugas por el sello,

Juntas o prensa esiopa

5. INSTRUMENTOS DE MEDICION YiD HERRAMIENTAS DE DIAGNOSTICO

5.1 Banco de Prushbas:

Marce: AlD Ingenieria
Modeio. AID2021
Sene 210508-001

5.2 Manémetro Patrdn:
Maroa; Anheroft
Madeda: S020E85 00250008
Seris 22060901
Rango: 0 a 5000 PS5l
Cartificada de Calibracidn: 25528
Fecha de Callbrachin: 16 febrero 2024

6. RECOMENDACIOMES DE MANTENIMIENTO ¥ PARA LA PROXIMA INTERVENCION

= Mo retirar el precinto del equipo con al fin de no perder la respectiva garantia.
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Revisar gue la tuberia no presants an su intersor mingdn tpo de impurezes o perticulas que puedan
afectar los sellos de la valvula v da esta maneara, su funcionamienio produciends fugas,

Mo dejar caer la valvuls yio evitar fuertes impactos.

7. ANEXOD
711 FOTOGRAFIAS DEL TRABAJO REALIZADO

7.1.2 Fotografias Recepcion

1_||!| g

CONSECUTIVO Nc

390004075

743 Fotografias Diagnostico Inicial

7.1.4 Fotografias Limpleza
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7.1.5 Fotografias Mecanizado

B, Informaciény Mormativa Tecnica

AP 576 - 2017 Inspection of Pressure Relieving Devices
AP| 520 - 2020 Instalation OF Pressure Relieving Devices

Informe realizado Por: Rovi :

Procadimlznio reallzado por:
Garman Vikate Santiago Villato Sergio Villate
Gerente de Opeacionas D, Comercial Gerenta de Proyecios
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CERTIFICADO DE AJUSTE Y VERIFICACION
FT-SGC-06

Viersitn 5

Oct 2024

Los patromas de ejuste yvenificacion utilizados por AIC INGENIERLA 5AS, asaguran | trezebiliced con o8 patrones
e laboraterios acmditndog anie ta ONAG v con log patrgnes de labembormas inlesrmacionsics

A D e s e Qi B

CERTIFICADO DE AJUSTE ¥ VERIFICACION No. INF 250204 - 2480 GTS

TAG PSY 250204 - 1659
Laboratario: AIO Ingenieria 5.4 8.

1. Especificaciones Técnicas del Instrumento

Instrumento WValvula de Seguridad
Tag PEW 250204 — 1659
Fabricante Rockwood Swandaman
Sarie 340262-5PF
Modelo RXS0
Conexldn 5" NPT
Presidn de Oparacion Sin informacion
Punto da Ajuste E5 PSI
Consacutivo Intermo AID 390001073
Mo. Precinto O00E280
Servicio Sk informacion
No. Orden da Servicio gy M g
Solloltante c:ﬂ?q#l::rnﬁ?rl-gﬂg:gﬁf SAS
Diraccian CL25 D0 84 B 25
Fecha de Prusba | 41022025

Z. Nimero de pdginas incluyendo anexos: 3

Este informe axpresa fielmeante & resuliado de las mediciones realizadas. Podra ser
reproducida total o parcialmente siempre gue no s& modifique v gue no sea utilizado para
fines diztinios gue al de ver los resultados v como constancia de ajuste y verificacion.

Los resullados oblenidos en el presente informe se refleren al momento y condiciones en
gue s& realizaron las mediciones,

Mo nos responsabilizamos de los perjuicios que puedan derivarse del uso un inadecuado
de los instrumentos ajustados y verificados.

El usuaric es responsable del reajuste y verificacidn de los instrumentos a intervalos
adecuados

3. Procedimianto de la Prueba

Mediante comparacion directa del instrumento a ajustar y verificar con un Instrumento
patran, empleando para eflo un cilindro de nitrdgeno con un regulador para transmitic la
presitn acorde con |as nomas, ASME seccion VIl Div-1, API-521 enero-2007, API-520
agosto 2003, API-588 septiembre 2008, APl RP 578:2017.

pdg. 1 Fecha de Emiskon:  4/02/2025



3 CERTIFICADO DE AJUSTE ¥ VERIFICACION
> FT-SGC-08
Wersidn §

Dt 2074

SRS WSS AL P

Los petrones da sjuste yvenficecion wilitados pee A0 INGEMNIERLA 5AS, aseguian a trazabilidad con Loa patnon ss
da labarsorios ecreditsdos ante la OMAC y con los patrenas de leboratorios inkernacionales.

WA, B DM UGTIR.COMUED
CERTIFICADO DE AJUSTE ¥ VERIFICACION No. IMF 250204 - 2480 GTS
TAG PSV 250204 - 1658
Laboretorio: A10 Ingenieria 5.8.5.

4. Condiciones Ambientales

La temperatura ambiente del sitio durante las mediciones es de 24°C (Grados Celsius) £1,8
°C {grados Celsius) y humedad relativa de 43 %.

5. Resultados de Ajuste y Verificacion

5.1 Pruebs de Disparo y Reposicion

ESTABA QUEDO
Punto de Ajusie Fuga Punto de Ajuste 55 PSI
| Reposicion Fuga Reposicién 52 PSI
5.2 Presion de Prueba
ESTABA N QUEDO
_Punto de Ajuste 52 Psl Tiempo Pruaba 2 Minutos
Tiempo Conteo Burbujas 1 Minuto Burbujas Cero

6. Grafica an tiempo real

BRepruces

ad

Tolerancia dal punto de Ajusta (disparo) +/- 3% segln codigo ASME Seccidn VI Div-1

pég. 2 Fecha de Emision: 4022025



4 CERTIFICADO DE AJUSTE ¥ VERIFICACION
I\ FT-SGC-08
“ergidn &

Cick 2024

BRSSO TS

Las patrones de ajuste ¥ varfcacion wilizados por A0 INGEMIERIA SAS, aseguran s trazabilidac con kos patrones
de lebaraiorion ecreditedos ante la OMAC ¥ con {0 patrones de koboratoncs miprnacionales,

. g el p N CorLEQ

CERTIFICADO DE AJUSTE Y VERIFICACION No. INF 260204 - 2480 GTS
TAG PSV 250204 - 1659

Lebereterio: 10 Ingenieria 5.4.5.

7. Incertidumbre de Medicidn
El valor de incertidumbra reportado es de 0,8 PS| para un nival de confianza dal 85%

8. Trazabilidad

Patron Utilizado
Mandmetro Digital

Marca: Ashcrofi

Maodelo: 0208050025000

HErie: 2208080
Rango: 0 A S000 PSI
Certificado de Calibraclhén: 25528
Facha de Calibracién; 16 Febrero 2024 {
9. Conclusion

La PSV 250204 - 1659 sa compaorta dentro de los pardametros de exactitud de acuerdo con
la tolerancia del punto de ajuste (disparo) +/- 3% Segin cidigo ASME Seccian VIl Div-1 y
APl RP §78:2017

—Sgs S

Realizado por Revisado y aprobadn por
Garenin de Operaciones Gerenta da P
German Villate Sergio A \illate U

pag. 3 Fechade Emisién: 4/02/2025



A SULFIEINES MOUSTRFLES

INFORME TECNICO DE MANTENIMIENTO

FT-8GC-10

WVERSKIN 2
Ot 20124

MANTENIMIENTO Y REPARACION A VALVULA

INFORME Mo.: REP 250204 = 3150 GTS
Fecha de slaboracién: 04 Febrers 2025

1, DATOS GENERALES DEL CLIENTE

Razdn Social: G & T SOLUCIONES DE CONTROL ¥ CALDERAS SAS

Mit: 800, 358 505-1

Direccién; CL25DE24B25

Ciudad! BOGDTA D.C.

2. DATOS DEL EQUIPO A INTERVENIR

Equipo Valvula de Seguridad

Conexidn 1" npt

Marca: Helber

Seral: 1380

Modebo: HMWA D25

M, Precinio pO0aza7

Failla: Carrada

Cansacutiva AN, 00001071

Servicio; San informacion

M Orden de Sanvicio: OC-1-82

W de Certificado: INF 250204 — 2478 GYT
3. QBJETWO

Realizar la mspeccidn, intervancidn v mantenimients del eqguipo, llevands a cabo la metodologla
esieblecida por AND Ingeniera SAS con &l fin de garantzar el cormecto funclionamienta del equipo
verificando cada uno de sus componentas para asi realizar las pruebas de los selios y 0el cuerpo bajo los

lineamientos establecidos por k8 norma AP 576 § AP 520
4, DESARROLLO DEL SERVICIO PRESTADO
4.1 Recepcién y verificacién del estado del equipo

Sa recibe el equipo @ Intervenir y se reviss el estado de este para proceder con &l mantanimianio.

Para determinar ks condiciones del equipo se realiza el despeece general de cada uno de Ios componentes
de la valvula estableciendo el estado de cada uno de ebos como se evidencia en las fologralias adjuntas

& continuacién en las que se identifican los siguientes hallazgos:

« Realizando fas prusbas de funcicnamienio en banco de pruebas se evidencia que la vahula tiene

paso por los salles,
S avidencla oxidacidn y corosion en sug partes IMarnas y externas,

= EBaencontraron mpurszas en los selloe o cual sfecta la hermeticidad de la valvula,

Pagina 1 de &




INFORME TECNICO DE MANTENIMIENTO
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WVERSION 2

B AR OIS TR ot 2034

+ Les roscas de las canasiilles presenian oxidackin, corrosion y desgasta.
4.2 Solucidn del Problema

Para llevar & cabo o mantenimients, gjuste y verificacion dal equipe, sa realizaron o8 sigulentes
procedimiantos

#= Limpieza en sandblaeting de cada una de tas partes de |2 valvula con ef fin de guitar iodo tipo de
impurezas, efiminar la oxidacidn y comosidn de sus partes internas, exiemas y demas
componantes,

= Limpieza yfo cambic de fa tornilleria en mal estado,

Pintura an pofvo y curade en homo @ una temperatura de 180°C del resorte de |a valvula para
evitar la corrosidn, oxidacion para mayor durabllidad de las piezas,

« Reclificacion v lapeado de kos sellos v asientos, para perfeccionar sus superfickas y gerantizar al

camacto funcionamiento del equipo

Revisidn del rezorte verificando que no presente desgaste, porosidad o deficiencia.

Revisidn dai vastago verificando que no se encuentre doblado o poroao.

Rectificacidn y verificacidn de las roscas.

Pruebas de furcionamiento de sefado de la valula,

Calibracitn en banco de pruebas a una presion de 125 P51

4.3 Ensamble

Lna vez reglizada la limpieza, rectficacion y cambio de la ampagestadura, se realiza el ensambla d= la
vishvula teniendo en cuenta los procedimientos establecidos por AIO Ingeniera SAS, después del ensamble
se procede con las pruebas de funcionamiento de |a valvula verficande que no tenga fugas por el selio,
Juntas o prensa esiopa

5. INSTRUMENTOS DE MEDICION Yi0O HERRAMIENTAS DE DIAGNOSTICO

5.1 Banco de Prugbas:

Marca: | AID Ingenieria
| Modelo: AID2021

Serie: 210808-001
5.2 Mandmeatro Patrdn:
Marca: Ashorof
Madela: 302088 5002L50008
Serie: 22060801
Rango: 0 a 5000 PS5
Cortficado de Callbracidn: 25825
Fecha de Calibracibn: 18 fabraro 2024

6. RECOMENDACIONES DE MANTENIMIENTO Y PARA LA PROXIMA INTERVENCION

# No retirar el precinio del equipo con @l fin de no perdar la respective garantia.
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» [Revisar gque |a tuberia no presente en su interior ningln tipo de impurezas o particulas gue puedan
afectar los sellos de la valvula v de esta manera, su funcionamiento produciende fugas.

Mo dajar caer la valvula ylo evilar fuartes impactos.

7. ANEXO
711 FOTOGRAFIAS DEL TRABAJO REALIZADO

742 Fotografias Recepcién
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8. Informacion ¥y Momativa Tecnica

s APIEVE = 2017 Inspection of Pressura Relieving Devices
& AP 520 = Z0Z20 Ingtalation OF Pressure Relieving Davices

—egts w

Procedimienio realizado por: Informi realizado Por:
Garman Villate Bantiago Villate
Garente da Operaciones D, Comarcial

Serglo Villate
Gaerents de Proyectos
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d CERTIFICADO DE AJUSTE Y VERIFICACION
e FT-SGC-0&

arsidn &
IR ICATIE S AR FETIL Cace 20

Las petrones de ajuste y verificacion ulilizados por AP0 INGEMIERIA SAS, assguran ta trazabilldad con los patrones
de labaralonios scraditetos arte la OMAC y con (08 patrones de Labaratorios intemacionales.

AW, D10 NBEN ST LY
CERTIFICADC DE AJUSTE Y VERIFICACION No. INF 250204 - 2479 GTS
TAG PSV 250204 - 1658
Laboratorio: 810 Inganiens 5.4.5,

1. Especificaciones Técnicas del Instrumento

Instrumanto Vahula de Seguridad ]
Tag PSSV 250204 - 16858
Fabricante Helbert
Sarie 1639
Modelo HMWA 025
Conexion 1" NPT
Presién de Operacion Sin Infarmaciin
Punto de Ajuste 125 PSI
Consecutivo Interno AIO 390001071
Mo. Pracinto BO0a2ET
Barvicla Sin mformacian
MNo. Orden de Servicio oC1-82
SRHOERAS cuﬁgn?%gﬁ?ﬁhﬁggas
Direccian CL25D 84 B2S
Facha de Prusbha B/O22025

2. Nimero de paginas incluyendo anexos: J

Este informe expresa fielmente el resultado de laz mediciones realizadas. Podra ser
reproducido total o parcigimente siempre que no se madifigue ¥ que no sea utilizado para
fines distintos que &l de ver los resultados ¥ como constancia de ajuste y verificacion.

Los resultades obtenidos en el presente informe se refieran al momento y condiclonas an
gue se realizaron las mediciones.

Mo nos responsabilizamos de los perjuicios que puedan derivarse del uso un inadecuadao
de los instrumentas ajustados y verificados.

El usuario es responsable del reajuste y verificacién de los instrumentos a intervalos
adecuados

3. Procedimiento de la Prueba

Mediante comparacién directa del instrumento & ajustar y verificar con un instrumento
patron, empleando para ello un ciindro de nitrégeno con un regulador para transmitir la
presién acorde con las normas; ASME seccion VIl Div-1, API-521 enero-2007, API-520
agosto 2003, API-588 septiembre 2003, AP| RP 576:2017.

pég. 1 Fecha de Emisién:  6/02/2025






INFORME TECNICO DE MANTENIMIENTO
FT-5GC-10

VERSION 2

SR LCCHES, RSO 5 Ot 2024

MANTENIMIENTO Y REPARACION A VALVULA

INFORME Mo.: REP 250204 — 3158 GTS
Fecha de elaboracién: 04 Febrero 2025

1. DATOS GENERALES DEL CLIENTE

Razon Soclal: G & T SOLUCIONES DE CONTROL ¥ CALDERAS SAS

Mit: 800.358.505-1

Cirecoicn. CL25 D B4 B25

Ciudad: BOGOTA D.C.

2. DATOS DEL EQUIPD A INTERVENIR

Equipo: Wivila de Seguridad

Conexidn: W onpt

Marca: Helber

Seral; 1639

Modein: HMWA 018

Mo, Precinto Qo0azan

Falla Cerrada

Consecutivg AID: F00001074

Senncia: Sin informaciin

M* Drden de Senvicio! 0C-1-82

N® de Certificada: IMF 250204 — 2478 GYT
3, OBJETIVO

Realirar la Inspeccion. infervencion y mantenimiento de! equipo, llevande a cabo ks metodologia
estabiecida por AID Ingenieria SAS con el fin de garantizar el correcto funcionamients el equipo
verificando cada uno de sus componenies para asi realizas kas prusbas de los sellos y del cuarpe bajo los
lineamienios establecidos por la norma AP 576 | AP 520

4. DESARROLLO DEL SERVICIO PRESTADOD

4.1 Recepclén y verificacitn del estado del equipo

Se recibe el equipo s intervenir y se revisa el estado de este para proceder con e mantenimiento.

Para deterrninar las condiciones del equipo se realza el despiece general de cada uno de los componentes
de & valvula estableciendo el estado da cada uno de ellos como se evidencia en las fotograflas adjuntas
a continuacian en las que se identifican los siguisntes hallazges

+ Realizando les prusbas de funcionamiento en banco de pruebas se evidencia que la valvula tiena
paso por los sellos

= Se evidencia cxidacidn y corressin en sus partes internas y exbtermas.

s Seancontraron impurezas en los sellos o cual afecta ks hermedicidad de la valvula,

Pagina 1 da 4
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VERSION 2
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SIHLCIONES MLLRIRLES

« Las roscas de las canasiilias presentan oxidacian, corrasion y desgaste.

4.2 Solucidn del Problema

Para llevar 8 cabo el mantenimiento, ajuste y verificecion del equipo, se realizaron los siguientes
procedimianios
+ Limpieza en sandbiasting de cada una de las paries de la valvula con el fin de guitar todo tipo de
impurezas, eliminar |3 oxidacién y comosidn de sus perles intermas, externas y damas
companentes
» Lmpiezs y'o cambio de la tomilléria en mal estado.
= Pintura an pohvo y curado en homno a una temperatura de 190°C del resore de la vahvula para
evitar la corrasién, cudacién pare mayor durabilidad de [as piezas
« Reclificecion y lapeado de los sefios y asienios, para perfeccionar sus superficies y garantzar &l
correcio funcionamients del equipo.
Revisitn del resorte verificando gue no presente desgaste, porosidad o deficiencia.
Revision dal véstago verificando gue no se encuentre doblade o poroso.
Rectificacion v varificacion de las roscas,
Pruebas de funcicnamianic de sellado de ls valvula,
Calibracién en banco de pruebas a una presién de 110 PSI

4.2 Ensamble

Una vaz realizada la impieza, rectificacian y cambic de ia empaquetadura, se realiza el ensamble de la
valvula teniando en cuenta loa procedimientos establecidos por AIQ Ingenieria SAS, después del ansamble
se procade con las pruebas de funcionamients de la valvula verificando que no tenga fugas por el sello,
juntas o pransa eslopa

5. INSTRUMENTOS DE MEDICION Y/0 HERRAMIENTAS DE DIAGNOSTICO

6.1 Banco de Prusbas:

_Marca | AID Ingenlena
Modelo: AIDZ021
Sarle: 210308-001

5.2 Mandmetro Patrén:

Marca: Agheroft
Modaia: F020895002L 5000%
Sene F20E0901
Rengo: 0 a 5000 FSI
Cartificada de Calibracidn: 26526
Fecha de Calibracion: 16 febrero 2024

&. RECOMENDACIONES DE MANTENIMIENTO Y PARA LA PROXIMA INTERVENCION

= No retirar sl precintc del eguipe con el fin da no perder |a respectiva garantia.

Pagina 2 de 4
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» Revisar que |a tuberia no presente n su intéricr ningdn tipo de impurezas o particulas que puadan
afectar los selbos de la valvula y de esia manera, su funcionamientio produciendo fuges.

Mo dejar caer fa wilvula vo evitar fueries impactos,

T. ANEXOQ

741 FOTOGRAFIAS DEL TRABAJO REALLZADO

7.1.2 Fotografias Recepcion

L
Ll L B e T ST Y T

F00ARH
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T.1.5 Fotografias Mecanizado

P

.‘_Lr! '-1.-_‘_.

B. Informacion y Normativa Tecnkca

AP 576 - 2017 Inspection of Pressure Ralieving Devices
AP| 520 - 2020 Instalation Of Pressure Relieving Devices

Procedimianto realizad por:
Garman Villate Santiago Villate Seorgio Villate
Garente de Operaciones D, Comarsial Geranis de Proyecios

Pagina 4 de 4




i ! CERTIFICADO DE AJUSTE Y VERIFICACION
Al FT-SGC-06
Versiin

L T LS NSRS nmmd'

Los patrones de sjusts y vanticacion utilizmgas por AlD INGENIERIA SAS, aseguran La trazadilided con los petrones
ge laboratpios acreditedos ama s OMAG y con los patrones da Laboratorios intemacionsl es,

GERTIFIGADO DE AJUSTE ¥ VERIFICACION No. INF 250204 - 2478 GTS

TAG PSV 250204 - 1657
Labaretorio: AlD Ingenieria 5.A.5.

1. Especificaclones Técnicas del Instrumento

Instrumento | Valvila de Seguridad
Tag PSV 250204 — 16857
Fabricante Helberi
Serie 1639
Madalo HMNA 018
Conexién " NPT
Presicn da Oparacion Sin mformacion
Punto de Ajuste 110 PSI
Congecuthvo Intermo AID 3900071074
Mo, Precinto DODE238
Sarvicio Sin Informacidn
No. Orden de Servicio ___DC-1-82
socan e e |
Direcclén CL2SD 84 B25
Fecha de Prueha BA2/2025

2. Nomero de paginas incluyendo anexos: 3

Esta informe expresa fielments el resultado de las mediciones realizades. Podra ser
reproducido total o parciaimente siempre que no se modifigue y que no sea utilizado para
fines distintos que el de ver los rasultados y como constancia de ajuste y verificacion.

Los resultados obtenidos en el presente informe se refieren al momente y condiciones en
gue se realizaron las mediciones.

Mo nos responsabilizamos de los perjuicios que puedan derivarse del use un inadecuado
de los instrumentos ajustados y verificados,

El usuario es responsable del reajuste y verificacién de los instrumentos a intervalos
adecuados

3. Procedimianto de la Prueba

Mediante comparacién directa del instrumento a ajustar y verificar con un instrumento
patran, empleando para ello un cilindro de nitrégene con un reguladeor para transmitir [a
presidn acorde con las normas: ASME seccidn Vil Div-1, AFI-521 enero-2007, API-520
agosto 2003, API-598 septiembre 2008, API RP 576:2017

pag. 1 Fecha de Emisidn: G/0272025



CERTIFICADO DE AJUSTE ¥ VERIFICACION
FT-SGC-06

ersidn &

Ot 2024

Los patrones de ajuste y verticacion utilizacos por AlD INGEMIERIA SAS, sseguran ia trazebdided con los pationes
oe laboratonics acreditndos amte |8 ONAC y con Los patrones oe Laboratoaias intednaciEnalas,

A A R A D Eg o R L

CERTIFICADO DE AJUSTE ¥ VERIFICACION No. INF 250204 - 2478 GTS

TAG PSV 260204 - 1657
Laboratario: AID Ingenderia 5.4.5.

4. Condiciones Ambientales

La temperatura ambiente del sitio durante las mediciones es de 24°C (Grados Celsius) 1.5
°C (grados Celsius) y humedad relativa de 45 %.

5. Resultados de Ajuste y Verificacién

5.1 Prueba de Disparoc y Reposicién

ESTABA . QUEDO _
Punto de Ajuste Fuga Furito de Ajuste 110 PEI
Reposicion Fuga Reposicion 106 PSI

5.2 Presian de Prueba

ESTABA QUEDO
Punto de Ajuste 106 PSI Tiempo Prueba 2 Minutos
_Tiempo Contec Burbujas 1 Minuto Burbujas Cero

6, Grafica en tiempo real

Tolerancia del punto de Ajuste (dispara) +/- 3% segln cadigo ASME Seccion VI Div-1

pdg 2 Fecha de Emision:  G/O02/2025



1 CERTIFICADO DE AJUSTE Y VERIFICACION
N i FT-SGC-06
Version 5
Cict 2024

il LTRSS, MRS

Las patrones de ajusts y verificacion utilizados por AID INGEMIERIA SAS, asaguran |a frazabilidad con los patronas
da learetarios porpditecos ante La CNAC ¥ con 108 patrones de Baraiorios inarnacionales

cn e AT H SR e R R

CERTIFICADO DE AIUSTE ¥ VERIFICACION No. INF 250204 - 2478 GTS
TAG PSV 250204 - 1657
Laboratorie: A0 Inganharis 5.4.5,

7. Incertidumbre de Medicién
El valor de incertidumbre reportado es de 0.8 PSI para un nivel de confianza del 85%
8. Trazabilidad

Patran Utilizado
Mandmetro Digital
Marca: Ashcroft ]
Modelo: 20208850021 50004
Soris: 22080201
Rango: 0 & 5000 PsI
Certificado de Callbracién: 25826
Fecha de Calibracidn: 16 Febraro 2024

9. Conclusidn

La PSVY 250204 - 1657 se comparta deniro de los paramealros de axactifud de acuerdo con
la tolerancia de! puntoe de ajuste (dispara) +/- 3% Segun codigo ASME Seccion VIl Div-1 y
AP| RP 5782017

e -

Realizado por Revizado y sprobado par
Gerentes da Jperaciones Garante de Proyectos
German Villata Sergio A Villste LU
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